
― 振動工具を製造し、又は輸入する事業者等の皆様へ ―

国際標準化機構（ISO）、海外での取組み状況等を踏まえて、「周波数補正振動加速
度実効値の３軸合成値」及び「振動ばく露時間」で規定される１日８時間の等価振
動加速度実効値（日振動ばく露量Ａ（8））の考え方などに基づく新たな振動障害予防
対策を推進することとしました。
この対策を労働者に振動工具を使用させる事業者が実施するためには、振動工具
の製造事業者等の皆様が、「周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値」の測定、表
示等を行うことが必要です。

振動工具の「周波数補正振動加速度実効値の3軸合成値」振動工具の「周波数補正振動加速度実効値の3軸合成値」振動工具の「周波数補正振動加速度実効値の3軸合成値」振動工具の「周波数補正振動加速度実効値の3軸合成値」振動工具の「周波数補正振動加速度実効値の3軸合成値」振動工具の「周波数補正振動加速度実効値の3軸合成値」
の測定、表示等についての測定、表示等についての測定、表示等について

測定、表示等が必要な振動工具について

「周波数補正振動加速度実効値の3軸合成値」の測定、表示等が必要な振動工具は次のとおりです。
１　チェーンソー

２　ピストンによる打撃機構を有する工具
①さく岩機、②チッピングハンマー、③リベッティングハンマー、④コーキングハン
マー、⑤ハンドハンマー、⑥ベビーハンマー、⑦コンクリートブレーカー、⑧スケー
リングハンマー、⑨サンドランマー、⑩ピックハンマー、⑪多針タガネ、⑫オートケ
レン、⑬電動ハンマー

３　内燃機関を内蔵する工具（可搬式のもの）
①エンジンカッター、②ブッシュクリーナー

４　携帯用皮はぎ機等の回転工具（6を除く。）
①携帯用皮はぎ機、②サンダー、③バイブレーションドリル

５　携帯用タイタンパー等の振動体内蔵工具
①携帯用タイタンパー、②コンクリートバイブレーター

６　携帯用研削盤、スイング研削盤その他手で保持し、又は支えて操作する型式の研削盤
（使用する研削といしの直径が150mmを超えるもの）

７　卓上用研削盤又は床上用研削盤（使用するといしの直径が150mmを超えるもの）

８　締付工具
①インパクトレンチ

９　往復動工具
①バイブレーションシャー、②ジグソー
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振動工具について、「周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値」を以下により測定・算
出します。

（１）測定規格  
振動加速度の測定（以下「振動測定」といいます。）については、①～③の順によるべ
き測定規格を検討してください。
①　「JISB7762」（ISO8662）
②　「ISO22867」
③　「EN60745」又は「EN50144」
なお、①～③の測定規格によりがたい場合は、「JISB7761-2」に準拠した振動測定とし
てください。（振動工具ごとのよるべき測定規格は、別紙を参照願います。）

（２）周波数補正  
振動が手腕に与える影響は、周波数によって、その度合いが異なることから、周波数に
応じて、その影響を補正する手腕振動補正を、「ISO5349-1：2001」及び「JISB7761-3：
2007」により行います。ただし、測定に、「JISB7761-1：2004」（ISO8041：2005）、
「JISB7761-3：2007」（ISO5349-1：2001）の規定を満たす手腕振動計を使用する場合、
得られる振動値は、周波数補正を含んだものであり、改めて補正する必要はありません。

（３）周波数補正振動加速度実効値の3軸合成値  
周波数補正振動加速度実効値の３軸（X軸、Y軸、Z軸）の合成値を式①により求めます。
ただし、振動測定に、「JISB7761-1：2004」（ISO8041：2005）、「JISB7761-3：2007」
（ISO5349-1：2001）の規定を満たす手腕振動計を使用し、３軸同時測定を行う場合は、
表示値が３軸合成値です。

ahwx、ahwy、ahwz　は、それぞれX軸、Y軸、Z軸の周波数補正振動加速度実効値

１「周波数補正振動加速度実効値の3軸合成値」の測定・算出

ahv ＝　　a	2hwx ＋ a	2hwy ＋ a	2hwz　・・・・・・①
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振動工具について、「周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値」を以下により測定・算
出します。

（１）測定規格  
振動加速度の測定（以下「振動測定」といいます。）については、①～③の順によるべ

き測定規格を検討してください。
①　「JISB7762」（ISO8662）
②　「ISO22867」
③　「EN60745」又は「EN50144」
なお、①～③の測定規格によりがたい場合は、「JISB7761-2」に準拠した振動測定とし

てください。（振動工具ごとのよるべき測定規格は、別紙を参照願います。）

（２）周波数補正  
振動が手腕に与える影響は、周波数によって、その度合いが異なることから、周波数に

応じて、その影響を補正する手腕振動補正を、「ISO5349-1：2001」及び「JISB7761-3：
2007」により行います。ただし、測定に、「JISB7761-1：2004」（ISO8041：2005）、
「JISB7761-3：2007」（ISO5349-1：2001）の規定を満たす手腕振動計を使用する場合、
得られる振動値は、周波数補正を含んだものであり、改めて補正する必要はありません。

（３）周波数補正振動加速度実効値の3軸合成値  
周波数補正振動加速度実効値の３軸（X軸、Y軸、Z軸）の合成値を式①により求めます。

ただし、振動測定に、「JISB7761-1：2004」（ISO8041：2005）、「JISB7761-3：2007」
（ISO5349-1：2001）の規定を満たす手腕振動計を使用し、３軸同時測定を行う場合は、
表示値が３軸合成値です。

ahwx、ahwy、ahwz　は、それぞれX軸、Y軸、Z軸の周波数補正振動加速度実効値

１．「JISB7762」による振動測定  
「JISB7762」には、単軸（直交３軸のうちZ軸又は優先軸（３軸のうち最大の振動値を
示す軸）をいいます。）での測定を規定している箇所がありますが、３軸同時測定を行い、
振動合成値を求めます。
（１）３軸同時測定が困難な場合、同一測定条件で３軸を順次測定して得た値から振動合

成値を求めることも可能です。
（２）ISO8662等に基づいて単軸測定した測定データが既にある振動工具については、当

該単軸値に1.7を乗ずる換算により周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値の相当
値を求めることも可能です。（当該値を取扱説明書、ホームページ等で公開する場合は、
単軸値に1.7を乗じた値であることを明記してください。）

２．「ISO22867」による振動測定  
エンジンチェーンソー及びブッシュクリーナーについては、ISO22867：2004により振
動測定を行います。

○「チェーンソーの規格」による振動測定について
排気量40㎤以上のエンジンチェーンソーについては、チェーンソーの規格（昭和52

年労働省告示第85号）により振動測定の方法が示されていますが、排気量40㎤未満の
チェーンソーを含めて当該方法による振動加速度の最大値を求めるために行った周波
数分析の測定データ等から換算し「周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値」の相
当値を求めることも可能です。（当該値を取扱説明書、ホームページ等で公開する場
合は、チェーンソーの規格による測定データの換算値であることなどを明記します。）
チェーンソーの規格による振動加速度の最大値を求めるために行った周波数分析の測
定データ等からの換算については、「「チェーンソーの規格」による振動加速度から振
動合成値への換算について」を参照してください。

３．「JISB7761-2」による振動測定  
「JISB7761-2」による測定方法の場合、「JISB7761-2：2004」（手腕振動系－第２部：
作業場における実務的測定方法）に従い振動測定を行います。
なお、当該値を取扱説明書、ホームページ等で公開する場合は、「JISB7761-2：2004」
の「９．報告すべき情報」に規定する項目を明記します。）

４．測定器  
振動測定に用いる測定器は、「JISB7761-1：2004」、「JISB7761-3：2007」（ISO8041：
2005、ISO5349-1：2001）の要求事項を満たす必要があります。
なお、１／３オクターブ分析が行える測定器で３軸同時に、又は順次測定し、
JISB7761-3：2007に規定する周波数補正を行って、周波数補正振動加速度実効値を得る
ことも可能です。

振動測定及び測定器について振動測定及び測定器について振動測定及び測定器について
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（１）振動工具本体への表示  
「周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値」を振動工具に表示してください。ただし、
2.5m/s2未満である場合は、その旨を記すことで足ります（（２）①アにおいて同じです。）。
また、チェーンソーについては、チェーンソーの規格第４条の規定に基づく表示に加え
て３軸合成値を表示してください。

（２）取扱説明書等への記載  
①　振動工具を使用する事業者に渡す振動工具の取扱説明書、カタログ、ホームページ等
に次の事項を明記してください。
ア　周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値
イ　振動測定の準拠規格
ウ　アの３軸合成値が３軸測定により得た振動合成値でない場合にあっては、その値を
得た根拠
エ　振動測定が「JISB7761-2：2004」による場合にあっては、測定方法・条件等及び
「JISB7761-2：2004」の「９．報告すべき情報」に規定する項目
オ　振動工具の重量
②　アからオに掲げる事項のほか、振動工具の使用者が適切に日振動ばく露量Ａ（8）に基
づく対策を講ずることができるよう、１日当たりの振動ばく露限界時間の算出方法等の
説明を記載し、又は算出方法等を記したパンフレットを添付してください。

振動工具について、製造時の振動加速度レベルを劣化させないための点検・整備について、
その具体的な時期、その対象となる工具の状態、その方法等を、振動工具の取扱説明書、カ
タログ、ホームページ等により示してください。

２ 表　示　等

３ 点検・整備等
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「チェーンソーの規格」による振動加速度から振動合成値への換算について「チェーンソーの規格」による振動加速度から振動合成値への換算について「チェーンソーの規格」による振動加速度から振動合成値への換算について

チェーンソーの規格による測定値から振動合成値への換算については、6.3～500Hzの１
／３オクターブ帯域すべての３軸の振動加速度測定値に、表の「１／３オクターブバンド量
を周波数補正量に変換するための、周波数制限を伴う手腕振動の周波数補正係数Whi」を使
用して、X、Y、Z3軸の周波数補正加速度実効値ahwを次の式②から算出し、３軸の振動合成
値ahvを式①により求めます。

ここに、 Whi ： 表に示すi番目の1/3オクターブバンドのための補正係数
 ahi ： i番目の1/3オクターブバンド中で測定した加速度実効値（m/s2）

なお、「チェーンソーの規格」において測定することが求められていない10Hz以下の帯域
及び500Hzを超える帯域の測定値を別途入手することが必要です。

（１）振動工具本体への表示  
「周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値」を振動工具に表示してください。ただし、
2.5m/s2未満である場合は、その旨を記すことで足ります（（２）①アにおいて同じです。）。
また、チェーンソーについては、チェーンソーの規格第４条の規定に基づく表示に加え

て３軸合成値を表示してください。

（２）取扱説明書等への記載  
①　振動工具を使用する事業者に渡す振動工具の取扱説明書、カタログ、ホームページ等
に次の事項を明記してください。
ア　周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値
イ　振動測定の準拠規格
ウ　アの３軸合成値が３軸測定により得た振動合成値でない場合にあっては、その値を
得た根拠

エ　振動測定が「JISB7761-2：2004」による場合にあっては、測定方法・条件等及び
「JISB7761-2：2004」の「９．報告すべき情報」に規定する項目
オ　振動工具の重量

②　アからオに掲げる事項のほか、振動工具の使用者が適切に日振動ばく露量Ａ（8）に基
づく対策を講ずることができるよう、１日当たりの振動ばく露限界時間の算出方法等の
説明を記載し、又は算出方法等を記したパンフレットを添付してください。

振動工具について、製造時の振動加速度レベルを劣化させないための点検・整備について、
その具体的な時期、その対象となる工具の状態、その方法等を、振動工具の取扱説明書、カ
タログ、ホームページ等により示してください。

ahw ＝　　Σ（Whiahi）2
　　　　						i　　　　　　　　

・・・・・・式②
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表　1/3オクターブバンド量を周波数補正量に変換するための、周波数制限a）を伴う手腕振動
の周波数補正係数Whi

ISO 5349-1（JIS B 7761-3）抜粋

周波数バンド番号b）

i
公称中心周波数

Hz
補正係数

Whi

8 6.3 0.727

9 8 0.873

10 10 0.951

11 12.5 0.958

12 16 0.896

13 20 0.782

14 25 0.647

15 31.5 0.519

16 40 0.411

17 50 0.324

18 63 0.256

19 80 0.202

20 100 0.160

21 125 0.127

22 160 0.101

23 200 0.0799

24 250 0.0634

25 315 0.0503

26 400 0.0398

27 500 0.0314

28 630 0.0245

29 800 0.0186

30 1000 0.0135

31 1250 0.00894

注a）　フィルタ応答及び許容値用（JIS B 7761-1を参照する。）。
注b）　添え字ｉは、 JIS C 1514に従った周波数帯域番号。
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に
お
け
る
振
動
測
定
方
法
－
第
2部
：
チ
ッ
ピ
ン
グ
ハ
ン
マ
及
び
リ
ベ
ッ
テ
ィン
グ
ハ
ン
マ

【
電
気
・
空
気
圧
・
油
圧
・
内
燃
】

E
N
	
60
74
5	
－
	2
－
6

ha
m
m
er
s【
電
気
】

⑦
コ
ン
ク
リ
ート
ブ
レ
ー
カ
ー

JI
S
	
B
77
62
	
－
　
5：
20
06

手
持
ち
可
搬
形
動
力
工
具
－
ハ
ンド
ル
に
お
け
る
振
動
測
定
方
法
－
第
5部
：
舗
装
ブ
レ
ー
カ
及
び
建
設
作
業
用
ハ
ン
マ
【
電

気
・
空
気
圧
・
油
圧
・
内
燃
】

E
N
	
60
74
5	
－
	2
－
6

ha
m
m
er
s【
電
気
】

⑧
ス
ケ
ー
リ
ン
グ
ハ
ン
マ
ー

JI
S
	
B
77
62
	
－
　
2：
20
06

手
持
ち
可
搬
形
動
力
工
具
－
ハ
ンド
ル
に
お
け
る
振
動
測
定
方
法
－
第
2部
：
チ
ッ
ピ
ン
グ
ハ
ン
マ
及
び
リ
ベ
ッ
テ
ィン
グ
ハ
ン
マ

【
電
気
・
空
気
圧
・
油
圧
・
内
燃
】

E
N
	
60
74
5	
－
	2
－
6

ha
m
m
er
s【
電
気
】

⑨
サ
ンド
ラ
ン
マ
ー

JI
S
	
B
77
62
	
－
　
9：
20
06

手
持
ち
可
搬
形
動
力
工
具
－
ハ
ンド
ル
に
お
け
る
振
動
測
定
方
法
－
第
9部
：
ラ
ン
マ
【
動
力
源
の
規
定
な
し
】

E
N
	
60
74
5	
－
	2
－
6

ha
m
m
er
s【
電
気
】	
	

⑩
ピ
ッ
ク
ハ
ン
マ
ー

JI
S
	
B
77
62
	
－
　
5：
20
06

手
持
ち
可
搬
形
動
力
工
具
－
ハ
ンド
ル
に
お
け
る
振
動
測
定
方
法
－
第
5部
：
舗
装
ブ
レ
ー
カ
及
び
建
設
作
業
用
ハ
ン
マ
【
電

気
・
空
気
圧
・
油
圧
・
内
燃
】

E
N
	
60
74
5	
－
	2
－
6

ha
m
m
er
s【
電
気
】

⑪
多
針
タ
ガ
ネ

JI
S
	
B
77
62
	
－
　
14
：
20
06

手
持
ち
可
搬
形
動
力
工
具
－
ハ
ンド
ル
に
お
け
る
振
動
測
定
方
法
－
第
14
部
：
石
工
工
具
及
び
多
針
た
が
ね
【
空
気
圧
又

は
油
圧
】

E
N
	
60
74
5	
－
	2
－
6

ha
m
m
er
s【
電
気
】

⑫
オ
ート
ケ
レ
ン

JI
S
	
B
77
62
	
－
　
2：
20
06

手
持
ち
可
搬
形
動
力
工
具
－
ハ
ンド
ル
に
お
け
る
振
動
測
定
方
法
－
第
2部
：
チ
ッ
ピ
ン
グ
ハ
ン
マ
及
び
リ
ベ
ッ
テ
ィン
グ
ハ
ン
マ

【
電
気
・
空
気
圧
・
油
圧
・
内
燃
】

E
N
	
60
74
5	
－
	2
－
6

ha
m
m
er
s【
電
気
】

⑬
電
動
ハ
ン
マ
ー

JI
S
	
B
77
62
	
－
　
5：
20
06

手
持
ち
可
搬
形
動
力
工
具
－
ハ
ンド
ル
に
お
け
る
振
動
測
定
方
法
－
第
5部
：
舗
装
ブ
レ
ー
カ
及
び
建
設
作
業
用
ハ
ン
マ
【
電

気
・
空
気
圧
・
油
圧
・
内
燃
】

E
N
	
60
74
5	
－
	2
－
6

ha
m
m
er
s【
電
気
】

3
内
燃
機
関
を
内
蔵

す
る
工
具（
可
搬

式
の
も
の
）

①
エ
ン
ジ
ン
カ
ッ
タ
ー

JI
S
	
B
77
62
	
－
　
12
：
20
06

手
持
ち
可
搬
形
動
力
工
具
－
ハ
ンド
ル
に
お
け
る
振
動
測
定
方
法
－
第
12
部
：
往
復
動
作
の
の
こ
ぎ
り
及
び
や
す
り
並
び
に

揺
動
又
は
回
転
動
作
の
の
こ
ぎ
り
【
動
力
源
の
規
定
な
し
】

②
ブ
ッ
シ
ュ
ク
リ
ー
ナ
ー

IS
O
	
22
86
7	
：
　
20
04

林
業
機
械
－
内
燃
機
関
を
も
つ
可
搬
形
手
持
ち
機
械
の
た
め
の
振
動
試
験
コ
ード
－
ハ
ンド
ル
で
の
振
動
【
内
燃
】

4
回
転
工
具

①
携
帯
用
皮
は
ぎ
機

JI
S
	
B
77
61
	
－
　
2：
20
04

作
業
場
に
お
け
る
実
務
的
測
定
方
法

②
サ
ン
ダ
ー

JI
S
	
B
77
62
	
－
　
8：
20
06

手
持
ち
可
搬
形
動
力
工
具
－
ハ
ンド
ル
に
お
け
る
振
動
測
定
方
法
－
第
8部
：
ポ
リ
ッ
シ
ャ
及
び
ロ
ー
タ
リ
並
び
に
オ
ー
ビ
タ
ル

及
び
ラ
ン
ダ
ム
オ
ー
ビ
タ
ル
サ
ン
ダ
【
空
気
圧
又
は
他
の
手
段
】

E
N
	
60
74
5	
－
	2
－
3

E
N
	
60
74
5	
－
	2
－
4

gr
in
de
rs
,p
ol
is
he
rs
	a
nd
	d
is
k-
ty
pe
	s
an
de
rs
【
電
気
】

S
an
de
rs
	a
nd
	p
ol
is
he
rs
	o
th
er
	th
an
	d
is
k-
ty
pe
【
電
気
】

③
バ
イ
ブ
レ
ー
シ
ョ
ンド
リ
ル

JI
S
	
B
77
62
	
－
　
6：
20
06

手
持
ち
可
搬
形
動
力
工
具
－
ハ
ンド
ル
に
お
け
る
振
動
測
定
方
法
－
第
6部
：
イ
ン
パ
クト
ド
リ
ル
【
動
力
源
の
規
定
な
し
】

E
N
	
60
74
5	
－
	2
－
1

dr
ill
s	
an
d	
im
pa
ct
	d
ril
ls
【
電
気
】

5
振
動
体
内
蔵
工
具

①
携
帯
用
タ
イ
タ
ン
パ
ー

JI
S
	
B
77
62
	
－
　
9：
20
06

手
持
ち
可
搬
形
動
力
工
具
－
ハ
ンド
ル
に
お
け
る
振
動
測
定
方
法
－
第
9部
：
ラ
ン
マ
【
動
力
源
の
規
定
な
し
】

②
コ
ン
ク
リ
ート
バ
イ
ブ
レ
ー
タ
ー

E
N
	
60
74
5	
－
　
2－
12

co
nc
re
te
	v
ib
ra
to
rs
【
電
気
】

JI
S
	
B
77
61
	
－
	2
：
20
04

作
業
場
に
お
け
る
実
務
的
測
定
方
法
	

6

携
帯
用
研
削
盤（
使
用
す
る
と
い
し
の
直
径
が
15
0m
mを
超
え

る
も
の
）

JI
S
	
B
77
62
	
－
　
4：
20
06

手
持
ち
可
搬
形
動
力
工
具
－
ハ
ンド
ル
に
お
け
る
振
動
測
定
方
法
－
第
4部
：
グ
ラ
イ
ン
ダ
【
空
気
圧
又
は
他
の
手
段
】

E
N
	
60
74
5	
－
	2
－
3

gr
in
de
rs
,p
ol
is
he
rs
	a
nd
	d
is
k-
ty
pe
	s
an
de
rs
【
電
気
】

ス
イ
ン
グ
研
削
盤（
使
用
す
る
と
い
し
の
直
径
が
15
0m
mを
超

え
る
も
の
）

JI
S
	
B
77
61
	
－
　
2：
20
04

作
業
場
に
お
け
る
実
務
的
測
定
方
法
		

7
卓
上
用
研
削
盤
、又
は
床
上
式
研
削
盤（
使
用
す
る
と
い
し
の

直
径
が
15
0m
mを
超
え
る
も
の
）

JI
S
	
B
77
61
	
－
　
2：
20
04

作
業
場
に
お
け
る
実
務
的
測
定
方
法
		

8
締
付
工
具

①
イ
ン
パ
クト
レ
ン
チ

JI
S
	
B
77
62
	
－
　
7：
20
06

手
持
ち
可
搬
形
動
力
工
具
－
ハ
ンド
ル
に
お
け
る
振
動
測
定
方
法
－
第
7部
：
イ
ン
パ
クト
、
イ
ン
パ
ル
ス
又
は
ラ
チ
ェ
ット
動
作

の
レ
ン
チ
、
ス
ク
リ
ュ
ード
ラ
イ
バ
及
び
ナ
ット
ラ
ン
ナ
【
空
気
圧
又
は
油
圧
】

E
N
	
60
74
5	
－
	2
－
2

sc
re
w
dr
iv
er
s	
an
d	
im
pa
ct
	w
re
nc
he
s【
電
気
】

9
往
復
動
工
具

①
バ
イ
ブ
レ
ー
シ
ョ
ン
シ
ャ
ー

JI
S
	
B
77
62
	
－
　
10
：
20
06

手
持
ち
可
搬
形
動
力
工
具
－
ハ
ンド
ル
に
お
け
る
振
動
測
定
方
法
－
第
10
部
：
ニ
ブ
ラ
及
び
シ
ャ
ー
【
空
気
圧
又
は
油
圧
】

E
N
	
60
74
5	
－
	2
－
8

sh
ea
rs
	a
nd
	n
ib
bl
er
s【
電
気
】

②
ジ
グ
ソ
ー

JI
S
	
B
77
62
	
－
　
12
：
20
06

手
持
ち
可
搬
形
動
力
工
具
－
ハ
ンド
ル
に
お
け
る
振
動
測
定
方
法
－
第
12
部
：
往
復
動
作
の
の
こ
ぎ
り
及
び
や
す
り
並
び
に

揺
動
又
は
回
転
動
作
の
の
こ
ぎ
り
【
動
力
源
の
規
定
な
し
】

E
N
	
60
74
5	
－
	2
－
11

re
ci
pr
oc
at
in
g	
sa
w
s(
jig
	a
nd
	s
ab
re
	s
aw
s)
【
電
気
】



振動障害の予防については、昭和50年10月20日付け基発第608号「チエ
ンソー以外の振動工具の取扱い業務に係る振動障害の予防について」の別添
「チエンソー以外の振動工具の取扱い業務に係る振動障害予防対策指針」及び
昭和50年10月20日付け基発第610号「チエンソー取扱い業務に係る健康管
理の推進について」の別添２「チエンソー取扱い作業指針」等により推進して
きたが、今般、振動の周波数、振動の強さ、振動ばく露時間により、手腕へ
の影響を評価し、振動障害予防対策を講ずることが有効であること等を踏ま
えて、今般、国際標準化機構（ISO）等が取り入れている「周波数補正振動加
速度実効値の３軸合成値」及び「振動ばく露時間」で規定される１日８時間の
等価振動加速度実効値（日振動ばく露量A（8））の考え方等に基づく対策を推
進することとし、平成21年７月10日付け基発0710第１号及び同日付け基発
0710第２号により上記作業指針の改正等を行ったところである。
これらの対策を労働者に振動工具を使用させる事業者が実施するために

は、振動工具の製造事業者等が、「周波数補正振動加速度実効値の３軸合成
値」の測定、表示等を行うことが必要であることから、上記作業指針で示し
たチェーンソー及びチェーンソー以外の振動工具で、労働者が取り扱うもの
については、別添により関係業界団体（略）に対して要請を行ったところであ
るが、貴局においても、上記指針に示したチェーンソー及びチェーンソー以
外の振動工具を製造し、又は輸入する事業者等に対して、下記について取り
組むよう、指導等に遺憾なきを期されたい。
なお、昭和63年１月８日付け基発第11号「手持動力工具（チェーンソーを

除く。）の工具振動レベル測定方法について」は廃止する。

記

１　「周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値」の測定・算出
振動工具について、「周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値」を以下に

示すところにより測定・算出すること。
（１）測定方法等

振動加速度の測定（以下「振動測定」という。）は、「JISB7762」
（ISO8662）、「ISO22867」、「EN60745」又は「EN50144」の順による
べき測定規格を検討し、下記に留意の上、測定すること。
これらの測定規格によりがたい場合は、「JISB7761-2」に準拠した振

動測定とすること。
なお、これらを踏まえた振動工具ごとのよるべき測定規格は別紙１の

とおりであること。
ア　「JISB7762」による振動測定
「JISB7762」には、単軸（直交３軸のうちZ軸又は優先軸（３軸のう
ち最大の振動値を示す軸をいう。））での測定を規定している箇所があ
るが、３軸同時測定を行い、振動合成値を求めること。ただし、３軸
同時測定が困難な場合、同一測定条件で３軸を順次測定して得た値か
ら振動合成値を求めることも可能であること。
また、ISO8662等に基づいて単軸測定した測定データが既にある

振動工具については、当該単軸値に1.7を乗ずる換算により周波数補
正振動加速度実効値の３軸合成値の相当値を求めることも可能である
こと。
なお、当該値を取扱説明書、ホームページ等で公開する場合は、単

軸値に1.7を乗じた値であることなどを明記すること。
イ　「ISO22867」による振動測定

エンジンチェーンソー及びブッシュクリーナーについては、
ISO22867：2004により振動測定を行うこと。
排気量40立方センチメートル以上のエンジンチェーンソーについ

ては、チェーンソーの規格（昭和52年労働省告示第85号）により振動
測定の方法が示されているが、排気量40立方センチメートル未満の
チェーンソーを含めて当該方法による振動加速度の最大値を求めるた
めに行った周波数分析の測定データ等から換算し周波数補正振動加速
度実効値の３軸合成値の相当値を求めることも可能であること。（別
紙２参照）
なお、当該値を取扱説明書、ホームページ等で公開する場合は、

チェーンソーの規格による測定データの換算値であることなどを明記
すること。

ウ　「JISB7761-2」による振動測定
「JISB7761-2」による測定方法の場合、「JISB7761-2：2004」（手
腕振動系－第２部：作業場における実務的測定方法）に従い振動測定
を行うこと。
なお、当該値を取扱説明書、ホームページ等で公開する場合は、

「JISB7761-2：2004」の「９．報告すべき情報」に規定する項目等を
明記すること。

エ　測定器
振動測定に用いる測定器は、「JISB7761-1：2004」、「JISB7761-3：

2007」（ISO8041：2005、ISO5349-1：2001）の要求事項を満たす
ことが必要であること。
なお、1/3オクターブ分析が行える測定器で３軸同時に、又は順次

測定し、JISB7761-3：2007に規定する周波数補正を行って、周波
数補正振動加速度実効値を得ることも可能であること。

（２）周波数補正
振動が手腕に与える影響は、周波数によって、その度合いが異な

ることから、周波数に応じて、その影響を補正する手腕振動補正を、
「ISO5349-1：2001」及び「JISB7761-3：2007」により行うこと。ただ
し、測定に、「JISB7761-1：2004」（ISO8041：2005）、「JISB7761-
3：2007（ISO5349-1：2001）の規定を満たす手腕振動計を使用する場合、
得られる振動値は、周波数補正を含んだものであり、改めて補正する必
要はないこと。

（３）周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値
周波数補正振動加速度実効値の３軸（X軸、Y軸、Z軸）の合成値を式

①により求めること。ただし、振動測定に、「JISB7761-1：2004」
（ISO8041：2005）、「JISB7761-3：2007」（ISO5349-1：2001）の規
定を満たす手腕振動計を使用し、３軸同時測定を行う場合は、表示値が
３軸合成値であること。

ahwx、ahwy、ahwzは、それぞれX軸、Y軸、Z軸の周波数補正振動加速度実効値

２　表示等
（１）振動工具本体への表示

「周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値」を振動工具に表示するこ
と。ただし、「周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値」が2.5m/s2未
満である場合は、その旨を記すことでも足りるものであること。
チェーンソーについては、チェーンソーの規格第４条の規定に基づく

表示に加えて３軸合成値を表示すること。
（２）取扱説明書等への記載
ア　振動工具を使用する事業者に渡す振動工具の取扱説明書、カタログ、
ホームページ等に次の事項を明記すること。ただし、（ア）に掲げる事
項について、「周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値」が2.5m/s2

未満である場合は、その旨を記すことでも足りるものであること。
（ア）周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値
（イ）振動測定の準拠規格
（ウ）（ア）の３軸合成値が３軸測定により得た振動合成値でない場合
にあっては、その値を得た根拠

（エ）振動測定が「JISB7761-2：2004」による場合にあっては、測定
方法・条件等及び「JISB7761-2：2004」の「９．報告すべき情報」
に規定する項目

（オ）振動工具の重量
イ　アの（ア）から（オ）までに掲げる事項のほか、振動工具の使用者が
適切に日振動ばく露量A（8）に基づく対策を講ずることができるよう、
１日当たりの振動ばく露限界時間の算出方法等の説明を記載し、又は
算出方法等を記したパンフレットを添付すること。

３　点検・整備等の時期等の表示
振動工具について、製造時の振動加速度レベルを劣化させないための点検・

整備について、その具体的な時期、その対象となる工具の状態、その方法等
を、振動工具の取扱説明書、カタログ、ホームページ等により示すこと。

別紙１　　（略）

別紙２　　（略）

別紙３　　（略）

振動工具への「周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値」の測定、表示等について振動工具への「周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値」の測定、表示等について振動工具への「周波数補正振動加速度実効値の３軸合成値」の測定、表示等について
平成21年７月10日付け基発0710第３号平成21年７月10日付け基発0710第３号平成21年７月10日付け基発0710第３号

このパンフレットに関するご質問は、最寄りの都道府県労働局・労働基準監督署へお問い合わせください。

ahv ＝　　a	2hwx ＋ a	2hwy ＋ a	2hwz　・・・・・・①


